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EN KOMPLETT
MEKANISK VERKSTAD
Med vår breda kompetens och moderna maskinpark
hjälper vi er hela vägen från ritbord till lackering.
Projektering
Konstruktion
Projektledning
Beredning
Tillverkning
Lackering
Montage
Underhåll
En komplett mekanisk verkstad
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EN KOMPLETT
MEKANISK VERKSTAD
• Omsättning: ca 175 miljoner
• Cirka 70 anställda
• Ingår i LKAB-koncernen
• Certifierade enligt internationella kvalitetsstandarden
ISO 9001:2008
• Certifierade enligt
miljöledningsstandard
ISO 14001:2004
LKAB Mekaniska är sedan 40 år en komplett partner för stålkonstruktion och maskinbearbetning. Vi har maskiner, lokaler och
kompetens att produktutveckla, konstruera och leverera allt från små
komponenter till stora stålkonstruktioner för främst gruv-, processoch tillverkningsindustrin.
Vi erbjuder allt från hög precision till tung stålkonstruktion. Vi tillverkar
komponenter eller helt färdiga produkter, unika detaljer eller serieproduktion. Vi kan åta oss tillverkning i såväl små som stora serier, uppdrag
med egen produktutveckling eller legoarbeten samt utföra montage och
underhåll av maskiner ute i fält.
Vår breda kunskap, kompletta verkstad samt mångåriga erfarenhet av vitt
skilda industriprojekt ger oss kompetens att leda projekt från ritbord till
lackering.
Sedan 1975 har vi fungerat som en kompetent samarbetspartner och
leverantör till vår största kund, LKAB. Att vi spelar en viktig roll i LKAB:s
tekniska och produktiva tillväxt har utvecklat oss som företag. Kontinuerliga
investeringar i ny teknik och kompetensutveckling har gett oss kunder
bland såväl lokala verkstads- och entreprenadföretag som bland större
internationella företag som exempelvis Atlas Copco, GIA, Sandvik,
Rymdbolaget och amerikanska NASA.
KUNDANPASSADE OCH INNOVATIVA LÖSNINGAR
En av våra styrkor är förmågan att erbjuda breda, kundanpassade och
innovativa lösningar åt industrin. Vi är särskilt framgångsrika när det gäller
produktion av komplexa produkter i enstaka exemplar eller mindre serier.
KVALITETSMEDVETEN LEVERANTÖR
Vårt motto är att i varje moment vara en kvalitetsmedveten leverantör.
Det omfattar såväl maskinpark, driftsäkerhet och kunskapsnivå, som
kundkontakt, dokumentation och leveranser. Vi strävar efter att ständigt bli
bättre och utvecklas som bolag för att alltid leverera bästa tänkbara lösning
för kunden i varje given situation. Strävan mot högre kvalitet och produktivitet
påverkar hela vår verksamhet och satsningen på ständiga förbättringar och
driftsäkerhet ger oss en mätbar och långsiktig kostnadseffektivitet som
gynnar våra kunder.
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Kompetent svetspersonal
i vår verkstad
SVETS & MONTAGE
KOMPETENT SVETSPERSONAL
MED GEDIGEN ERFARENHET
Vår kompetenta svetspersonal har lång erfarenhet och kompetens att möta branschens krav.
Vi svetsar aluminium, rostfritt, höghållfasta stål
samt tryckkärl med hjälp av metoderna MIG/
MAG, rörelektrod och TIG.
Våra leveranser av multicykloner till LKAB:s pelletsverk i Svappavaara och rullsiktar till LKAB:s
moderna pelletsverk KK3 och KK4 i Kiruna är bra
exempel på komplexa och krävande svetsarbeten
vi har utfört.
KONTAKT
Tore Esberg
0980-685 12
[email protected]
En komplett mekanisk verkstad
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Fullutrustad
maskinavdelning
MASKINVERKSTAD
RUSTADE FÖR PRODUKTION MED
HÖG PRECISION OCH FLEXIBILITET
Vår avdelning för maskinbearbetning är modern
och tillverkar både stora och små komponenter.
Avdelningen är bland annat utrustad med
fleroperationsmaskiner, bäddfräsar, arborrverk
och svarvar. Med CNC- och Master Cam-teknik är
vi rustade att producera med hög precision och
flexibilitet.
MASIKINFAKTA:
Spännvidden på produkterna vi tillverkar i maskinverkstaden är hög; vi har framställt allt från
lättviktskomponenter för satelliter, till lyftarmar
med 60 tons lyftkapacitet avsedda för slaggtruckar vid smältverk.
Svarvkapacitet:
diam 1200 mm,
längd 2000 mm.
Skärkapacitet:
vertikal 1750 mm,
isdo 3000 mm, tvär 1000 mm.
Lyft/hanteringskapacitet:
10 ton.
Monteringsyta:
30 x 15 x 6 meter.
KONTAKT
Robert Nyberg
0980-685 06
[email protected]
Värmebehandling/härdning:
400 x 500 x 800 mm,
1300 grader.
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Norrlands modernaste
laserskärare
SKÄRNING
MASKINFAKTA:
Gasskärning 3000 x 1500 mm.
Vattenskärning 6000 x 3000
mm, gängutrustad.
Kantpress 640 ton, 7300 mm.
Kantpress 110 ton, 3000 mm.
Rundvals 20 mm plåttjocklek,
3500 mm bredd.
Laserskärning 4000 x 2000
mm. 6 kW.
EXAKT SKÄRNING HELT
UTAN KVALITETSFÖRLUSTER
I MATERIALET
I vår avdelning för skärning arbetar vi mestadels
med laser- och vattenskärning. Vi har två lasermaskiner, en vattenskärmaskin för skärning helt
utan värmedistorsion och en gasskäranläggning
för de riktigt grova dimensionerna.
Med vattenskärning uppnår vi exakt skärning helt utan kvalitetsförluster i materialet samt
åstadkommer riktigt kostnadseffektiv skärning i
material som rostfritt och aluminium. Maskinen
är 5-axlig och har fasmöjligheter på två skärhuvuden av tre.
LASERMASKIN MED HÖGSTA
PRODUKTIONSKAPACITET
Våren 2012 investerade vi i en ny lasermaskin
med högsta produktionskapacitet. Den nya maskinen, en 6kw Bystar 4020, är den snabbaste
som finns på marknaden i dag. Den har 20-30
procent snabbare skärhastighet, i plåttjocklekar i
de grövre dimensionerna upp till 25 millimeter, än
den äldre laserskäraren i vår verkstad. En laserskärare av denna dignitet har inte tidigare funnits
i norra Sverige.
KONTAKT
Robert Nyberg
0980-685 06
[email protected]
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Lackering av LKAB:s
1000:e malmvagn F050
MÅLERI
RÄTT YTBEHANDLING ÄR
KRONAN PÅ VERKET
Rätt ytbehandling är en självklar del i det tekniska
färdigställandet men också en viktig del i produktens framtoning. God finish utgör ett allt viktigare
konkurrensmedel på marknaden och vi hjälper er
hela vägen dit.
Med en bra konstruktion som grund läggs den
sista touchen i vår kompletta anläggning som
omfattar två lackeringshallar, två hallar för blästring samt en tvätthall.
KONTAKT
Peter Degerbjörk
0980-685 05
[email protected]
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Ballongsläppsfordon
till rymdbas
KONSTRUKTION
KONSTRUKTIONSTJÄNSTER FÖR:
INNOVATIVA HELHETSLÖSNINGAR
MED PRECISION
• Nykonstruktion
• Reparation och underhåll
• CE-märkning
• Dokumentation och ritning
Vi tillhandahåller konstruktionstjänster för såväl
nytillverkning som underhåll och dokumentation.
I vårt dagliga arbete ingår konstruktion och
projektledning inom områdena anpassning, utveckling och tillverkning. Våra konstruktörer är
ofta ute i fält och jobbar nära verksamheten och
våra projektledare.
KONTAKT
Örjan Andersson
0980-685 03
[email protected]
Många kunder har erfarit fördelarna med att anlita oss från ax till limpa. Bland annat har vi åt
LKAB utvecklat och tillverkat arbetskorgar som
används i schakt och skippar etc. Konstruktioner
där det ställs höga krav på dokumentation, beräkning och utförande. Vi har också konstruerat
och tillverkat ett ballongsläppsfordon (se bilden)
åt rymdbasen Esrange.
En komplett mekanisk verkstad
LKAB Berg & Betongs krossanläggning på UNIO-området
i Kiruna
UNDERHÅLL
INGENJÖRSMÄSSIGT UNDERHÅLL
FÖR DRIFTSÄKRA PROCESSER
Vi har utökat vårt utbud av underhållsarbete för
att möta efterfrågan i det växande Malmfälten.
Vår underhållsavdelning är en vidareutveckling
av det underhållsarbete vi sedan en tid tillbaka
har bedrivit i LKAB Berg & Betongs krossanläggningar i Kiruna och Malmberget.
Baserat på den kompetensen har vi tagit det stora
greppet om underhållet av de stora kross- och
sovringsanläggningarna i Svappavaara.
Underhållsarbetet är också en viktig källa till
kunskapsinsamling för våra tillverkande enheter.
KONTAKT
Mikael Jonasson
[email protected]
0980-710 35
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Krossanläggning
LKAB KUJ 1365
MEK ENTREPRENAD
VI LÖSER OCH FÖREBYGGER
PROBLEM I PROCESSERNA
Vi är många gånger er närmaste medspelare genom att vara snabbt på plats och kunna er verksamhet. Vår avdelning Mek Entreprenad består
av tio personer som arbetar med löpande underhåll och tillverkning för industrin. Här arbetar vi
såväl med att lösa som att förebygga problem i
processerna. Våra projektledare och mekaniker
arbetar med hög flexibilitet för hög service mot
processindustrin.
KONTAKT
Peter Degerbjörk
0980-685 05
[email protected]
Bland annat har vi utvecklat WRC System® för
slitplåt vilket är ett exempel på vår mekaniska
entreprenads utvecklande och löpande underhållsarbete. Förutom alla svets- och montagearbeten vi löpande utför i vår verkstad erbjuder vår
avdelning för Mek Entreprenad svetsmontage på
plats ute hos kund.
En komplett mekanisk verkstad
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Montering av
WRC Hylsskruv
WRC System®
Fördelar med WRC System®
PROCESSFÖRDELAR
• Jämnare slitage minskar
risken för oplanerade stopp
• Enklare plåtbyten
MILJÖFÖRDELAR
• Högre materialutnyttjande
• Lägre transportvolymer
• Tunnare plåtar ger lägre
taravikter och ökad nyttolast
• Plåtarna skärs med energieffektiv vattenskärning
ARBETSMILJÖFÖRDELAR
• Lättare plåtar innebär
minskad risk vid lyft
och hantering
• Kan skäras med gas
(i de fall man använder
vattenskuren valsad plåt,
t.ex. Hardox)
EN PATENTERAD PRODUKT
HÅLLBARARE SLITPLÅT
WRC System® (Wear Resistant Cone-System) är
ett system för infästning och hantering av slitplåt,
utvecklat och patenterat av oss. Grundprincipen
är en skruv med koniskt huvud som skapar en
slät, närmast homogen yta med slitplåten, vilket
ger ett jämnt slitage av plåten, utan försänkningar och ojämnheter som alltid är en grogrund till
ökat slitage.
Valet av skärteknik och material gör att skruven
inte roterar i hålet, för enklare åtdragning på muttersidan. Med WRC System® förlängs livslängden
på slitplåten, vilket innebär en ekonomisk och
miljömässig vinst, både för oss och för kunden.
För de fall där åtdragning på skruvsidan (slitsidan) är nödvändig har vi utvecklat en hylsskruv
som består av en ansatsskruv med lös konisk
hylsa. Denna lösning gör det möjligt att dra åt
skruven från slitsidan och ändå uppnå en slät yta
för minimalt slitage.
Tekniken går att använda för alla typer av maskiner såsom lastbilar, truckar, dumpers, lastmaskiner, grävmaskiner etc.
KONTAKT
Robert Nyberg
0980-685 06
[email protected]
En komplett mekanisk verkstad
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TRE OLIKA SKRUVTYPER I WRC System®
WRC STANDARD
Den ursprungliga WRC-skruven
är utformad för åtdragning från
mantelsidan (muttersidan).
WRC HYLSSKRUV
Den patenterade hylsskruven,
som består av en ansatsskruv
med lös konisk hylsa, är
lösningen när skruven måste dras
åt från slitsidan (skruvsidan).
WRC STÅNGSKRUV
Stångskruven med löst huvud
är alternativet när extra långa
skruvar behövs. Det koniska
skruvhuvudet med innergänga
används tillsammans med
vanlig gängstång i önskad längd.
Stångskruven är utformad för
åtdragning från mantelsidan
(muttersidan).
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Inline Tracker i
driftsmiljö
INLINE TRACKER - Bandstyrning
MINSKADE KOSTNADER
ÖKAD DRIFTSÄKERHET
Ett effektivt bandstyrningssystem är en viktig
nyckel till minskade underhållskostnader och
ökad driftsäkerhet. Transportband som drar
snett eller i värsta fall spårar ur, orsakar ofta
stora skador på anläggningen och utgör
dessutom en säkerhetsrisk.
Inline Tracker är en mekanisk konstruktion som
kontinuerligt övervakar och parerar transportbandets sidoförskjutningar. Den är enkel
att installera, ökar driftsäkerheten och kräver
minimalt med underhåll. LKAB Mekaniskas unika
produkt Inline Tracker ökar transportbandets
effektivitet, livslängd och tillförlitlighet.
KONTAKT
Jan Eriksson
0980-685 20
[email protected]
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Inline Tracker
modell T20
FUNKTION
•
•
•
•
•
•
•
HELAUTOMATISK MEKANISK STYRFUNKTION
MINIMALT UNDERHÅLL
ENKEL INSTALLATION
KONTINUERLIG ÖVERVAKNING
PASSAR DE FLESTA TRANSPORTBANDSKONSTRUKTIONER
SNABB OCH SÄKER STYRFUNKTION
SPECIELLT LÄMPAD FÖR BREDA OCH SNABBA TRANSPORTBAND
A - Bandet driver sidledes. B - Bandstyrningen vrider sig.
C - Bandrullarna drar bandet tillbaka. D - Bandet åter i sitt rätta läge.
MODELLER:
T20: ≤20 mm
bandtjocklek
T30: ≤30 mm
bandtjocklek
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Maskin- och utrustningsförteckning
SKÄRANDE BEARBETNING
PRODUKTIONSTEKNIK/PLANERING
Arborrverk TDS VARNSDORF WHN 13.8 B.
Rörelse, vertikal: 2000 mm, sido: 1250 mm,
tvär: 3500 mm. Maxvikt: 12 ton.
Bäddfräs BUTLER NEWALL ELGAMILL. Rörelse
vertikal: 1670 mm, sido: 10200 mm, tvär 1050
mm. Styrt rundmatningsbord, max Ø 1500 mm.
Bäddfräs CME FS 4. Rörelse, vertikal: 1750 mm,
sido: 3000 mm, tvär: 1000 mm.
Fleroperationsmaskin JOHN FORD VMC-824.
Rörelse, vertikal: 550 mm, sido: 800 mm,
tvär: 500 mm.
Master CAM
MPS Monitor
Bystronic Logitrace
Asper Win
CNC-svarv Mori Seiki NL2500 SY.
Max Ø 755 mm, max Ø 366 mm vid L=705 mm.
Maskinen har subspindel och kortstångsmagasin
IEMCA typ VIP-80-II.
CNC-svarv URSUS PLUS 250.
Max Ø 500 mm, max Ø 250 mm vid L=2000 mm.
CNC-svarv PUMA 400 LM.
Max Ø 500 mm, max Ø 300 mm vid L=2500 mm.
12 verktyg varav 6 drivna.
Svarv MAZAK 30 REX.
Max Ø 700 mm, max Ø 500 mm vid L=5000 mm.
Svarv GALLIC 16 N.
Max Ø 400 mm, max Ø 220 mm vid L=1000 mm.
Svarv FAT TUR 650 M.
Max Ø 580 mm, max Ø 400 mm vid L=3000 mm.
Svarv PERNIC.
Max Ø 740 mm, max Ø 540 mm vid L=3000 mm.
Svarv NILES.
Max Ø 1200 mm, max Ø 800 mm vid L=2100 mm.
Radialborrmaskin CSEPEL RfH 75.
PLÅTBEARBETNING
Gradsax HACO HSLX 3013.
Max plåttjocklek: 13 mm, max plåtbredd: 3000 mm.
Rundvals SMT PULLMAX PV 7 H.
Max plåttjocklek: 20 mm, max plåtbredd: 3500 mm.
Kantpress SMT PULLMAX EKP 640.
Presskraft 640 ton, max plåtbredd: 6200 mm, 7300 mm
vid 300 mm längd.
Kantpress DARTLEY EKP 110.
Presskraft 110 ton, max plåtbredd: 3000 mm.
Kapmaskin EVER SING H 360 HA.
Max 360 mm.
Kapmaskin KALTENBACH KB 360 NAG.
Max 360 mm.
SKÄRUTRUSTNING
Vattenskärmaskin Microstep/KMT
6000 x 3000 mm. Alla material 1-150 mm.
Laserskärmaskin Bystronic Bystar 4020.
6000W, 4000 x 2000 mm, plåttjocklek 25 mm
Laserskärmaskin BYSTRONIC BYSTAR 4020.
4400 W, 4000 x 2000 mm, plåttjocklek 20 mm.
Skärmaskin ESAB COMBIREX CXC-P-3500.
3000 X 1500 mm.
SVETSUTRUSTNING
Planslipmaskin CHEVALIER FSG-818 D.
Rörelse, vertikal: 300 mm, sido: 500 mm,
tvär: 200 mm.
MIG/MAG, ESAB, KEMPPI och MILLER.
TIG, KEMPPI.
MMA, ESAB centralutrustning.
Rundslipmaskin RIBON 1500.
Max Ø 350 mm, L=1500 mm.
SVETS- OCH MONTAGEAVDELNING
MASKINAVDELNING
2 hallar med 1 st 6,3 tons och 1 st 6 tons
respektive 1 st 4 tons och 1st 6 tons travers.
2 hallar med total golvyta på 1280 kvm med 1 st
6,3 tons och 1 st 10 tons travers i vardera hallen.
YTBEHANDLING
VÄRMEBEHANDLING/HÄRDNING
Ugn SCANDIA OVEN AS KHE 150.
Max mått: 400X500X800 mm. Max temp: 1300°C.
Friblästring med stålsand.
Förbehandlingshall, 5 x 5 x 18 m och
Blästringshallar 2 st, max 5 x 5 x 12 m med 1 st gemensam10 tons
travers.
Utrustning för manuell högtryckslackering.
Lackeringshallar 2 st, max 5 x 7 x 12 m med 1 st
10 tons travers.
Box 826
981 28 Kiruna
Besöksadress: Lastvägen 14
www.lkabmekaniska.se
V. 141009 GAS170
Växel: 0771-760 210
Fax: 0771-760 211
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